DERWENT-ACC-NO: 



1988-199726 



DERWENT-WEEK: 198829 
COPYRIGHT 1999 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Portable precision mould for test 

samples of concrete - 

has cardboard cylindrical body with 

carrying handle, 

inner synthetic raffia sheath and 

detachable ring top 
INVENTOR: CASANOVAS, J T 
PATENT-ASSIGNEE: PAPER SA[PAPEN] 

PRIORITY-DATA: 1986ES-0001395 (November 27, 1986) 
PATENT- FAMILY: 

PUB -NO PUB -DATE 

LANGUAGE PAGES MAIN- I PC 

FR 2607427 A June 3, 1988 N/A 

006 N/A 
IT 1223081 B September 12, 1990 N/A 

000 B28B 

AP P L I CAT I ON - DATA : 

PUB-NO APPL-DESCRIPTOR APPL-NO 

APPL-DATE 

FR 2607427A N/A 

1987FR-0015735 November 13, 1987 

IT 1223081B N/A 

1987IT-0022554 November 6, 1987 

INT-CL (IPC) : B28B021/76, B28B031/00 , G01N001/28 

ABSTRACTED -PUB -NO: FR 2607427A 
BASIC -ABSTRACT: 

A cylindrical body (1) made from cardboard, and a carrying 
handle (8) are 

provided. The cylindrical body is provided with an inner 
sheath (2) made from 
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synthetic raphia or similar material, so that it is strong 
and waterproof. The 

lower end of the cylindrical body has a cover (3) secured 
to it by clips or 
adhesive . 

The upper end of the body has a ring (5) with an internal 
rebate (7) so that 

its inner surface is flush with that of the body. Once the 
concrete (6) has 

been poured and set its volume diminishes and its level 
falls below the top of 

the ring (6a) . The ring is then removed and a bath of 
sulphur is used to 

smooth the upper surface of the concrete to exactly the top 
level of the body. 

The inner sheath retains the correct level of moisture in 
the ce-oncrete sample 
for testing. 

ADVANTAGE - Design of mould allows sample to be smoothed to 
exact size 

required. Moisture is retained, and carrying is light and 
convenient . 
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Moute pour eprouvettes de baton et 



(57) Ce moute est du type consthue par un corps tubuteim en 
matiere legere et ftexfete qid comporte un revetement 2 de 
nature resistante et impermeable et qui offre una extremhe 
fermee et une extremlta opposee 4 qui est ouverte et renfor- 
cee a fade cTun cercte rigide 5, tsrafis que ce moute comporte 
une anse 8. 

Sdvant Hrrventioa 9 est carscterfee essentieOement par le 
fait que le bord de rembouchure ouverte du corps tubutaire 
presente, de facon so&daire, un cercte rigide 5 separable a 
voJonte qui depasse en hauteur le bord irafique, tandis que sa 
surface mterieure est afignee et se trouve totatement de niveau 
par rapport a cefle du corps tubutatre. 
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La presente invention concerne un moule pour eprouvettes de 
beton ou analogues qui perfectionne notabletnent les autres realisations 
enter ieures. 

Jusqu'a il y a peu, les seuls moules pour l'obtention d'eprou- 
5 vettes de beton pouvaient fitre de deux types x recuperables ou irrecupe- 
rables. 

Dans le cas des moules recuperables, ils sont en general rogtal- 
liques, ce qui double le poids de 1' ensemble eprouvette-moule et rend one*- 
reux le transport manuel. Quand il s'agit de moules ir recuperables , par 
10 exemple en carton, une fola l'eprouvette obtenue, le moule perd sa valeur. 
Pour conserver 1" humidity exigee pour qu'elie parvienne au laboratoire 
d'essai dans des conditions convenables, on doit envelopper le moule dans 
une feuille de plastique ou analogue, ce qui ajoute un nouvel inconvenient 
dans la manipulation des eprou vettes. Les moules connus jusqu'a 11 y a peu 
15 ne disposaient en aucun cas d'anses pour faciliter leur transport. 

Une bonne partie des inconvenients qui viennent d'etre indiques 
ont e*te* surmontes grdce au moule dbrjet da nu£le d*utLliti£ Efepegri N°8 6. 00.875, 
depose au nom de la meme demanderesse que la presente demande, ce moule 
etant caracterise en ce qu'il est const! tue par un corps tub ul aire en 
matiere legere et flexible qui comporte un rev§tement de nature resistante 
et impermeable et qui off re une extremite fermee et une extremite opposee 
qui est ouverte et renforcee a l'aide d'un cercle rigide, tandis que ce 
moule comporte une ansa. 

Ce type de moule presente un inconvenient qui est dO au fait que 
le beton verse a I'interieur et qui parvient jusqu'eu bord diminue de volu- 
me a la prise et que sa surface super ieure se trouve sltuee eu-dessous du 
niveau du moule. Cela empeche de pouvoir egaliser correctement la surface 
superieure de l'eprouvette, qui doit §tre totslement plane, et de la sou- 
met t re, dans les procetJes connus, a un bain de soufre sans la separer du 
moule, ce qui fait disparaitre les irregular! tea de la base superieure de 
l'eprouvette qui devient parfaitement egalisee et lisse. 

C'est pourquol, pour eviter 1 ' inconvenient decrit, I 1 Invention a 
pour objet un moule du type constitue par un corps tubulaire en matiere 
legere et flexible qui comporte un revfitement de nature resistante et 
impermeable et qui offre une extremite fermee et une extremite opposee qui 
est ouverte et renforcee a l'aide d'un cercle rigide, tandis que ce moule 
comporte une anse, caracterise essentiellement par le fait que le bord de 
1' embouchure ouverte du corps' tubulaire presente, de facon aolidaire, un 
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cercle rigide separable 6 volenti une fois que le be*ton verse* dans le rooule 
a pris. Ce cercle depasse le niveau du bord de 1" embouchure du corps tubu- 
laire et sa surface inter ieure se trouve alignee avec ce corps tubulaire. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1* invention ressorti- 
ront de la description qui va suivre, a titre d'exemple non limitatif, et 
en regard des dessins annexes sur lesquels x 

la figure 1 est une vue en perspective et eclatee d'un rooule sulvant un 
mode particulier de realisation de 1* invention, 

la figure 2 est une vue en coupe longitudinals de ce rooule a l'e*tet monte", 
la figure 3 est un detail, en coupe longltudinale et a plus grande echelle, 
du rooule rempli de b6ton ay ant pris et, 

la figure 4 est une vue analogue, ma is sur laquelle le cercle superieur du 
rooule a it6 sepere*. 

Le rooule decrit est const! tu6, sur les dessins, d'un corps tubu- 
laire 1 en un materlau leger, comroe du carton ou autre materiau analogue, 
muni d'un reveteroent interieur 2 resistant et impermeable, par exemple du 
raphia synthfitique. L 1 extremity infer ieure du tube 1, qui correspond au 
fond du rooule, est munie d'un couvercle 3 qui lui est reli6 par agrafage, 
par collage ou par tout autre moyen. L' extremity super ieure 4 opposee h 
celle qui vient d'etre decrite preaente, de raaniere solidaire, un cercle 
rigide 5 qu'on pourra demon ter une fois pris le b£ton 6 se trouvant b V in- 
terieur du rooule 1. Ce cercle presente une feuillure interne 7 pour l'ero- 
boitement du bord 4 du tube, afin que la surface interne de ce cercle 5 et 
la surface interne 2 du tube se trouvent parfaitement alignees (figure 3). 
Une anse facultative 8 complete le rooule. 

Une fois que le be 1 ton 6 verse* dans le tube 1 a pris, son volume 
diroinue et son niveau superieur 6a descend per rapport au bord superieur du 
cercle 5. On separe alorB ce cercle 5 afin de pouvolr soumettre I'eprouvet- 
te obtenue au bain de soufre qui devra aplanir et egaliser parfaitement le 
niveau superieur 6a de cette eprouvette. 

Par ailleurs, la realisation impermeable et resistente de la 
surface interieure 2 du tube 1 permet au rooule de pouvoir demeurer autour 
de 1' eprouvette, une fois le b£ton pris, sans se deter iorer et en conser- 
vant l f humidity indispensable a la realisation des essais de compression a 
effectuer. Le poids de ce rooule est tres rSduit, jusqu'au point de se trou- 
ver a des valeura voisines du centieroe du poids d'un rooule me'tallique. En 
combinaison avec la presence de l'anse de transport 8, cela permet h un 
ouvrier de pouvoir porter une eprouvette, et le rooule qui en est solidaire, 
h cheque main, tandis que, dans les versions actuelles des rooules me*talli- 
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ques, l'ouvrier peut soutenir seulement una £prouvette avec les deux mains* 
Malgr£ sa l£g&ret£, le moule off re, gr§ce au rev§tejnent 2 et & 
l'anneau de renforceroent 5, i 1 impermeability et la resistance nScessaires 
pour resist er h V humidity, ainsi qu'aux pressions et aux efforts auxquels 

5 11 8e verra soumis au cours de son utilisation. 

Bien entendu, les diverses formes et dimensions que le corps 
tubulaire peut adopter en fonction des caract£ristiques de I'gprouvette & 
obtenir ne c&naturent pas I'objet essentiel de V invention. Les matSriaux 
concrets & utiliser pour la fabrication des 616ments constitutlfs du moule 

10 ne sont pas non plus essentlels. 
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BEVEWDICATIDN 

Houle pour £prouvettes de bgton et analogues, du type constitu£ 
par un corps tubulalre (1) en matifcre lSgfere et flexible qui conporte un 
revfetement (2) de nature rfoiatante et impermeable et qui off re une extrS- 
mitfi fermfe (3) et une extr&iitfi opposSe (4) qui est ouverte et renforcSe h 

5 l'aide d'un cercle riglde (5), tandis que ce moule comporte une ansa (8), 
carect£ria6 essentielleoent par le fait que le bord de I 1 embouchure ouverte 
du corps tubulaire (1) prgsente, de fagon solidaire, un cercle rigide (5) 
separable £ volont£, qui dSpasse en hauteur le bord indiqu£, tandis que sa 
surface int&rieure est align 6e et ae trouve totaleroent de niveau par rap- 

10 port h celle du corps tubulaire (X). 
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